Navod k instalaci — vodarensky set
Stojaté provedeni s nadobou GWS

Obsah baleni : tlakova nadoba, prodlouzeni 1% tlakovy spinac, 5-ti cestna tvarovka, manometr, teflonova péské

Montazni postup:

- Vybalte veSkeré komponenty z krabice, provedte vizualni kontrolu zda nejsou poskozené
- Tlakovou nadobu postavte na rovnou plochu na jeji podstavec
- Navirite teflonovou pasku na celou délku vnéjSiho zavitu 1“ prodluzovaci trubky ve sméru hodinovych ru€i¢ek a to v cca 18-22 celych
otackach
- Prosunte prodluzovaci trubku otvorem v plastovém podstavci nadoby a zaSroubujte ji do pfipojovaciho kolena tlakové nadoby
- Utdhnéte prodluZovaci trubku pomoci sikovych klesti
- Navirite teflonovou pasku na celou délku vnéjsiho zavitu 1“ 5-ti cestné tvarovky ve sméru hodinovych ruci¢ek a to v cca 18-22 celych
otackach
- ZaSroubuijte 5-ti cestnou tvarovku do vnitfniho zavitu prodluzovaci trubky
- Utahnéte 5-ti cestnou tvarovku pomoci sikovych klesti za sou¢asného pfidrzovani prodluzovaci trubky (dotazenim zvolte
pozadovanou pozici 5-ti cestné tvarovky na kterou budete nasledné pfipojovat tlakovy spina¢ a manometr)
- Pomoci prevle€né matice na tlakovém spinaci pfiSroubujte tento spinac¢ na vnéjsi zavit ¥4 5-ti cestné tvarovky
- Utahnéte pfevleCnou matici pfislusnym plochym kli¢em za sou€asného pfidrzovani tlakového spinace v pozadované poloze
- Navirite teflonovou pasku na celou délku vnéjsiho zavitu ¥4“ manometru ve sméru hodinovych rucicek a to v cca 8-12 celych otackach
- Do zbylého vnitfniho zavitu 2" na 5-ti cestné tvarovce zaSroubujte pfilozeny manometr
- Utahnéte manometr pfislusnym stranovym kli€em do pozadované polohy
- Zkontrolujte veskeré spoje pfed samotnou montazi a pfipojenim k tlakovému Fadu, ale i po ném. V pfipadé prolinani kapaliny po
natlakovani soustavy je nutné spoje pfetahnout, pfipadné pfepakovat teflonovou paskou
Lezaté provedeni s nadobou GWS nebo CIMM, stojaté provedeni s nadobou CIMM
Obsah baleni: tlakova nadoba, tlakovy spinag, 5-ti cestna tvarovka, manometr, teflonova paska @
Montazni posturv): | | o | v | 9 C{\
- Vybalte veSkeré komponenty z krabice, provedte vizualni kontrolu zda nejsou poskozené - &
- Tlakovou nadobu postavte na rovnou plochu na jeji podstavec

- Navirite teflonovou pasku na celou délku vnéjSiho zavitu 1 tlakové nadoby ve sméru hodinovych ruci¢ek a to v cca 18-22 celych
otackach

- ZaSroubuijte 5-ti cestnou tvarovku na venkovni zavit tlakové nadoby

- Utahnéte 5-ti cestnou tvarovku pomoci sikovych klesti (dotazenim zvolte pozadovanou pozici 5-ti cestné tvarovky na kterou budete
nasledné pfipojovat tlakovy spina& a manometr)

- Pomoci prevle€¢né matice na tlakovém spinaci pfiSroubujte tento spina¢ na vnéjsi zavit ¥4 5-ti cestné tvarovky

- Utahnéte pfevle€nou matici pfisluSnym plochym kli¢em za sou€asného pfidrzovani tlakového spinace v pozadované poloze

- Navirite teflonovou pasku na celou délku vnéjsiho zavitu 4" manometru ve sméru hodinovych ruci¢ek a to v cca 8-12 celych otackach

- Do zbylého vnitfniho zavitu 4" na 5-ti cestné tvarovce zaSroubujte pfilozeny manometr

- Utahnéte manometr pFislusnym stranovym kli¢em do pozadované polohy

- Zkontrolujte veskeré spoje pfed samotnou montazi a pfipojenim k tlakovému fadu, ale i po ném. V pfipadé prolinani kapaliny po
natlakovani soustavy je nutné spoje pretahnout, pfipadné prepakovat teflonovou paskou
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