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Standard

Radiatorové ventily Standard jsou uréeny pro soustavy s nucenym
obéhem s béznymi teplotnimi spady. Dvojity O-krouzek a téleso ventilu
z korozivzdorného bronzu je zarukou dlouhé zivotnosti bez nutnosti

adrzby.

Klicové vlastnosti

> Tésnéni dvojitym O-krouzkem
Pro dlouhodoby a bezudrzbovy provoz

> Téleso ventilu z bronzu
V korozivzdorném a bezpecném
provedeni

> Ventilova vlozky vymeénitelna za
provozu
DN 10 az DN 20 pomoci montazniho
pripravku

> Dostupné také v provedeni s Viega
SC-Contur
pro rychlé a bezpecné pripojeni

Technicky popis

Pouziti:
Vytapéci a chladici soustavy

Funkce:
Regulace
Uzavirani

Rozméry:
DN 10-32

Tlakova trida:
PN 10

Teplota:

Maximalni provozni teplota: 120°C, s
montazni krytkou nebo pohonem max.
100 °C, s lisovacim pfipojenim max.
110°C.

Minimalni provozni teplota: -10°C

Pouzité materialy:

Téleso ventilu: koroziodolny bronz.
O-krouzky: EPDM

Kuzelka ventilu: EPDM

Zpétna pruzina: nerez

Ventilova viozka: mosaz

Kompletni ventilova viozka maze byt
vyménéna pomoci montazniho pfipravku
bez vypousténi soustavy (DN 10 - DN 20).
Drik: Niro-ocelovy drik se dvémi tésnicimi
O krouzky. Vngjsi O-krouzek Ize vymeénit
pod tlakem.

Povrchova uprava:
Télo ventilu a Sroubeni jsou poniklované

Znaceni:

THE, kéd zemé, Sipka sméru toku, DN a
oznaceni KEYMARK. Oznaceni- I1+.
Cernd ochrannd krytka. Matice ucpavky
u DN 10-20 je oznacena Cernou barvou.

Normy:

Ventily spIfiuiji nasleduijici pozadavky:

- KEYMARK certifikace a zkousky podle
DIN EN 215

KEYMARK-certifikované termostatické

hlavice a ventily viz technicky prospekt

,, Termostatické hlavice”.
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PFipojeni potrubi:

Téleso je uréeno pro pripojeni k zavitovym
trubkam nebo pomoci svérného Sroubeni
k médénym, pfesnym ocelovym a
vicevrstvym trubkam (pouze DN 15).
Provedeni s vngjSim zavitem umoznuje
pripojeni k plastovym trubkam pfi pouziti
vhodného svérného Sroubeni. Provedeni
s lisovacim pripojenim Viega (15 mm)

s SC-Contur jsou vhodna pro médéné
trubky, nerezoveé trubky Viega Sanpress a
oceloveé trubky Prestabo.

Pripojeni pro termostatické hlavice a
pohony:
IMI Heimeier M30x1.5
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Konstrukce

1. Vrchni dil vyménitelny montaznim pripravkem IMI Heimeier za
provozu soustavy

2. M30x1.5 pripojovaci technologie IMI Heimeier

3. Nerezovy drik t&snény dvémi O-krouzky s dlouhou Zivotnosti

4. Téleso ventilu z korozivzdorného bronzu

Pouziti

Radiatorové ventily Standard firmy jsou uréeny pro dvoutrubkové  Hluénost

teplovodni otopné soustavy s normalnimi teplotnimi spady. Aby byl zarucen bezhlu¢ny provoz, je tfeba splnit tyto podminky:
Pri dimenzovani radiatorového ventilu Ize s vyhodou vyuzit ¢ Na zakladé zkusenosti by tlakova diference na termostatickém
volitelného pasma proporcionality dlie EnEV, resp. ventilu neméla presahnout 20 kPa = 200 mbar = 0,2 bar.

DIN V 4701-10 v rozmezi od 1 K do 2 K a tomu pfislusného Pokud pri projektovani systému hrozi vysSi pfrechodné tlakové
Sirokého pasma kv-hodnot ventilu a priitokd ventilem. diference pi nizsim pratoku, je vhodné pouzit regulatory
Zakladni hydraulické vyvazeni soustavy Ize provést osazenim tlakové diference (napf. STAP) nebo prepoustéci ventily (napf.
regulacnich radigtorovych Sroubeni, napf. Regulux nebo Hydrolux).

Regutec. e Hmotnostni prdtok musi byt spravné sefizen.

e Systém musi byt zcela odvzdusnén.

Priklad pouziti
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1. Radiatorovy ventil Standard

2. Regulacni radigtorové Sroubeni Regulux
3. Zdroj tepla

4. Vlyvazovaci ventil STAD
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Doporuceni

— Aby nedoslo k poskozeni teplovodni otopné soustavy a k
tvorbé usazenin, musi byt otopna soustava provozovana dle
CSN 06 0310 a kvalita teplonosné latky musi po celou dobu
provozu odpovidat CSN 07 7401.

Mineralni oleje, obsazené v teplonosné latce (zejména pak
maziva s obsahem mineréalnich olejd jakéhokoliv druhuy),
zpUsobuiji bobtnani a nasledné poskozeni tésnéni z EPDM
pryze. Proto nesmi byt v teplonosné latce v zadném pripadée
obsazeny.

Pri pouziti antikoroznich a mrazuvzdornych pfipravk( bez
dusitan( na bézi etylenglykolu je tfeba Cerpat prislusné
Udaje, zejména o koncentraci jednotlivych prisad, z podklad(
vyrobce mrazuvzdornych a antikoroznich pripravkd.

— Radiatorové ventily jsou vhodné pro v8echny termostatické
hlavice a servopohony firmy IMI Hydronic Engineering s
pripojovacim zavitem M30x1,5. Optimalni sladéni obou ¢asti
vam poskytne jistotu jejich spravné funkce. Pouzijete-li pohony
jinych vyrobcU, uijistéte se, Ze jejich prestavovaci a uzaviraci
sily jsou prizplsobeny radiatorovym ventiliim IMI Hydronic
Engineering. Kontaktujte IMI Hydronic Engineering.

Lisovaci pfipojeni Press-Line s Viega SC-Contur
Standardni provedeni radidtorovych ventilli DN 15 s lisovacim
pfipojenim Viega jsou vhodné pro médené trubky dle EN 1057
a také pro Viega Sanpress nerezoveé trubky a ocelové presné
trubky Prestabo. Lisovaci koncovka je stejné jako telo ventilu
vyrobena z korozivzdorného bronzu. Vzhledem k typu lisovaciho
spoje Viega Ize pouzit vSech fitinek pro tento typ spojeni a neni
nutno pouzivat jiné lisovaci Celisti. Lisovaci spoj je provadén
Sestihrannymi Celistmi s presné definovanymi Uhly pred a za
t&snénim z EPDM coz dodavé spoji potfebnou pevnost. Uhel
zalomeni lisovaného spoje je proveden tak, ze je dosazeno
vysokého stupné tésnéni pomoci EPDM krouZku. Pro zajisténi
vysoké kvality pfi provadéni montaZze jsou lisovaci koncovky
opatreny specialnim t&snénim s SC-Contur

(SC = safety connection, bezpecné spojeni), které umoznuje
Zzjistit nezalisované spoje diky viditelnym tnikim pii napousténi
soustavy. Béhem lisovaciho procesu SC-Contur prakticky
zanikne a ztrati svou funkci a cely spoj je tésny. Bézné lisovaci
spoje bez SC-Contur se mohou jevit jako tésné i presto, Ze
nejsou zalisovany. Nasledné za provozu soustavy se spoj uvolni
a mUZe zpUsobit znacné materiaini Skody.

Sestihran na téle &roubent je velmi prakticky pro uchycent pii

utahovani matice Sroubeni. Lze pouZit nasledujici naradi:

- Viega: typ 2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH, bateriemi napajeny
Presshandy, Pressgun 4E/4B.

— Geberit: PWH 75

— Geberit/Novopress: typ N230V, typ N napajeny bateriemi

— Mapress/Novopress: EFP 2, ACO1/ECO 1

— Klauke: UAP 2

Dalsi nastroje pro lisovani spojd je nutno konzultovat s danymi
vyrobci.

Doporucujeme pouzivat lisovaci klesté Viega pro lisovaci spoje
Viega.
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Technicka data

Diagram DN 10 (3/8”) az DN 25 (1”), radiatorovy ventil s Diagram DN 32 (1 1/4”), radiatorovy ventil s
termostatickou hlavici termostatickou hlavici
30 — 300 | 3000 30 - 300 | 3000
20 L 200 | 2000 20 L 200 | 2000
10 == g e e e e LY 1000 10 = “LEpE = 100 1000
5 - al 50 | 500 5 50 | 500
3 30 300 3 30 300
2 20 200 2 i 20 200
1 10 100 1 10 100
5 50 0,5 5 50
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10 20 30 50 100 200300 500 1000 2000 10 20 30 50 100 200300 500 1000 2000
m (kg/h] m [kg/h]
[mm WS] = [mm v.sl.]
Radiatorovy ventil Kv Kvs Maximalni tlakova diference pfi niz se
s termostatickou pasmo proporcionality xp ventil jesté uzavira Ap [bar]
hlavici K]
1,0 1,5 2,0 rohovy primy axialni Uhlovy | Term. EMO T-TM/ NC | EMO T/NO
hlavice EMOtec/NC EMOtec/NO
EMO 1/3
EMO EIB/LON
DN 10 (3/8”) 0,38 0,59 0,79 2,00 1,50 1,50 1,30 1,00 3,50 3,50
DN 15 (1/2") 0,38 0,59 0,79 2,00 2,00 1,50 1,50 1,00 3,50 3,50
DN 20 (3/4") 0,38 0,59 0,79 2,50 2,50 - - 1,00 3,50 3,50
DN 25 (17) 0,70 1,04 1,35 5,70 5,70 - - 0,25 0,80 1,60
DN 32 (1 1/4”) 0,80 1,10 1,60 6,70 6,70 - - 0,25 0,50 1,00

Kv/Kvs = mé/h pri tlakové ztraté 1 bar.
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Priklad vypoctu 1
Hledano:
tlakova ztrata radiatorového ventilu Standard DN 15 pfi pasmu proporcionality 1 K

Zadano:
tepelny vykon Q = 1395 W
teplotni spad At = 15 K (65/50 °C)

Resent:
hmotnostnitok m=Q /(c - At) = 1395 /(1,163 - 15) = 80 kg/h
tlakova ztrata z diagramu Ap,, = 44 mbar

Priklad vypoctu 2
Hledano:
vhodny radiatorovy ventil Standard s plochym tésnénim

Zadano:

tepelny vykon Q = 8375 W

teplotni spad At = 15 K (70/55 °C)

tlakové ztrata radiatorového ventilu Ap,, = 100 mbar

Reseni:
hmotnostnitok m=Q /(¢ - At) = 8375/ (1,163 - 15) = 480 kg/h
radiatorovy ventil Standard (z diagramuy): DN 32 (1 1/4”)
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Provedeni
Rohové
DN D d2 13 14 15 H1 Kv [xp] Kvs Objednaci €.
1K/2K
10 Rp3/8 R3/8 26 52 23,5 23,5 0,38/0,79 2,00 2201-01.000
15 Rp1/2 R1/2 29 58 27 23,5 0,38/0,79 2,00 2201-02.000
20 Rp3/4 R3/4 34 66 29 21,5 0,38/0,79 2,50 2201-08.000
25 Rp1 R1 40 75 32,5 23 0,70/1,35 5,70 2201-04.000
32 Rp11/4 R11/4 46 85 39 23 0,80/1,60 6,70 2201-05.000
Rohové
se zkracenymi rozmery.
Mosaz. Nelze pouzit svérné Sroubeni pro vicevrstvé potrubi.
DN D d2 13 14 15 H1 Kv [xp] Kvs Objednaci ¢.
1K/2K
10 Rp3/8 R3/8 24 49 20 24 0,38/0,79 2,00 3441-01.000
15 Rp1/2 R1/2 26 53 23 23,5 0,38/0,79 2,00 3441-02.000
20 Rp3/4 R3/4 30 63 26 21,5 0,38/0,79 2,50 3441-03.000
Rohové
s lisovacim pfipojenim Viega 15 mm
DN d2 13 14 H1 Kv [xp] Kvs Objednaci ¢.
1K/2K
15 R1/2 29 58 23,5 0,38/0,79 2,00 2291-15.000
Pfimé
DN D d2 1 12 H2 Kv [xp] Kvs Objednaci €.
1K/2K
10 Rp3/8 R3/8 59 85 21,5 0,38/0,79 1,50 2202-01.000
15 Rp1/2 R1/2 66 95 21,5 0,38/0,79 2,00 2202-02.000
20 Rp3/4 R3/4 74 106 23,5 0,38/0,79 2,50 2202-03.000
25 Rp1 R1 84 118 30,5 0,70/1,35 5,70 2202-04.000
32 Rp1 1/4 R11/4 95 135 30,5 0,80/1,60 6,70 2202-05.000
PFimé
se zkracenymi rozmery.
Mosaz. Nelze pouzit svérné Sroubeni pro vicevrstvé potrubi.
DN D d2 1 12 H2 Kv [xp] Kvs Objednaci €.
1K/2K
10 Rp3/8 R3/8 50 76 22,5 0,38/0,79 1,50 3442-01.000
15 Rp1/2 R1/2 55 83 225 0,38/0,79 2,00 3442-02.000
20 Rp3/4 R3/4 65 97 22,5 0,38/0,79 2,50 3442-03.000
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Pfimé
s lisovacim pripojenim Viega 15 mm

DN d2 " H2 Kv [xp] Kvs Objednaci ¢.
1K/2K
15 R1/2 66 21,5 0,38/0,79 2,00 2292-15.000
Pfimé

plosné tésnicfi

ot DN di H2 Kv [xp] Kvs Objednaci €.
1K/2K
15 G3/4 21,5 0,38/0,79 2,00 2274-02.000
20 G 23,5 0,38/0,79 2,50 2272-03.000
Pfimé
s obloukem
DN D d2 1 H2 Kv [xp] Kvs Objednaci ¢.
1K/2K
15 Rp1/2 R1/2 66 21,5 0,38/0,79 2,00 2206-02.000
Axialni
DN D d2 13 14 H1 Kv [xp] Kvs Objednaci ¢.
1K/2K
10 Rp3/8 R3/8 26 52 31,5 0,38/0,79 1,50 2225-01.000
15 Rp1/2 R1/2 29 58 31,5 0,38/0,79 1,50 2225-02.000
Axialni

s vngjSim zavitem G3/4

DN di d2 13 14 H1 Kv [xp] Kvs Objednaci €.
1K/2K
15 G3/4 R1/2 29 58 31,5 0,38/0,79 1,50 2235-02.000
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Uhlové
Pripojeni vievo

DN D d2 13 14 Kv [xp] Kvs Objednaci ¢.
1K/2K
10 Rp3/8 R3/8 26 52 0,38/0,79 1,30 2311-01.000
15 Rp1/2 R1/2 29 58 0,38/0,79 1,50 2311-02.000
Uhlové

s vngjSim zavitem G3/4
Pripojeni vievo

DN di d2 13 14 Kv [xp] Kvs Objednaci ¢.
1K/2K
15 G3/4 R1/2 29 58 0,38/0,79 1,50 2313-02.000
Uhlové

Pripojeni vpravo

DN D d2 13 14 Kv [xp] Kvs Objednaci ¢.
1K/2K
10 Rp3/8 R3/8 26 52 0,38/0,79 1,30 2310-01.000
15 Rp1/2 R1/2 29 58 0,38/0,79 1,50 2310-02.000
Uhlové

s vnejsim zavitem G3/4
Pripojeni vpravo

DN d1 d2 13 14 Kv [xp] Kvs Objednaci &.
1K/2K
15 G3/4 R1/2 29 58 0,38/0,79 1,50 2312-02.000

*) SW1: DN 10 = 22 mm, DN 15 = 27 mm, DN 20 = 32 mm, DN 25 = 41 mm, DN 32 = 49 mm
SW2: DN 10 = 27 mm, DN 15 = 30 mm, DN 20 = 37 mm, DN 25 = 47 mm, DN 32 = 52 mm

Hodnoty H1 a H2 jsou délky vztazené k dosedaci ploSe termostatické hlavice nebo nastavovaciho
Klice.

Kvs = m®h pri tlakové ztraté 1 bar a plné otevieném ventilu.

Kv [xp] max. 1 K/ 2 K =m?h pri tlakové ztraté 1 bar s termostatickou hlavici.
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Prislusenstvi

Montazni pripravek

pro vymeénu vrchnich dild radiatorovych Objednaci é.
ventilli bez vypousténi otopné soustavy Montazni pripravek 9721-00.000
komplet v€. kufru, nastrékoveého Kiice a Né&hradni t&snéni k montéznimu pripravku 9721-00.514

nahradnich tésnéni.

Svérné Sroubeni

pro médéné a presné ocelové trubky @ trubky DN Objednaci &.
podle DIN EN 1057/10305-1/2. 12 10 (3/8") 2001-12.351
PFipojenl' — vnitfni zavit Rp3/8 - Rp3/4. 14 15 (1/27) 2201-14.351
Spojeni kov na kov. 15 15 (1/2") 2201-15.351
Poniklovana mosaz. 16 16 (1/2) 2201-16.351
U trubek se silou stény 0,8 — 1 mm je 18 20 (3/4") 5501-18.351
tfeba pouZit opérna pouzdra. Ridte se

pokyny vyrobce trubek.

Opérné pouzdro

Pro médéné a presné ocelové trubky se O trubky L [mm] Objednaci &.

et — silou steny 1 mm. 12 25,0 1300-12.170
Mosaz. 15 26,0 1300-15.170

16 26,3 1300-16.170

18 26,8 1300-18.170

Svérné Sroubeni
Pro vicevrstvé trubky podle DIN 16836. O trubky Objednaci &.
Pro vnitini zavit Rp1/2. 16x2 1335-16.351

Poniklovana mosaz.

Redukovana vsuvka
pro pripojeni médeéné, presné ocelove, L [mm] Objednaci &.
plastové nebo vicevrstvé trubky. G3/4 xR1/2 26 1321-12.083
Poniklovana mosaz.

.( Svérné Sroubeni
pro meédeéné a presné ocelove trubky O trubky Objednaci &.
(O podle DIN EN 1057/10305-1/2. 12 3831-12.351
Pripojeni — vnéjsi zavit G3/4 podle 14 3831-14.351
DIN EN 16313 (Eurokonus). 15 3831-15.351
Spojeni kov na kov. 16 3831-16.351
Poniklovana mosaz. 18 3831-18.351

U trubek se silou stény 0,8 — 1 mm je
tfeba pouzit opérna pouzdra. Ridte se
pokyny vyrobce trubek.

Svérné Sroubeni

pro meédéné a presné oceloveé trubky O trubky Objednaci &.
podle DIN EN 1057/10305-1/2. 15 1313-15.351
Pro pripojeni na vnéjsi zavit G3/4 podle 16 1313-16.351
DIN EN 16313 (Eurokonus). 18 1313-18.351

Mé&kce tésnici.
Poniklovana mosaz.
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Svérné Sroubeni

pro plastové trubky podle DIN 4726, @ trubky Objednaci ¢.
ISO 10508. PE-X: DIN 16892/16893, 12x1,1 1315-12.351
EN ISO 15875; PB: DIN 16968/16969. 14x2 1311-14.351
Pro pfipojeni na vnéjsi zavit G3/4 podle 16x1.5 1315-16.351
DIN EN 16313 (Eurokonus). 16x2 1311-16.351
Poniklovana mosaz. 170 1311-17.351
18x2 1311-18.351
20x2 1311-20.351
Svérné Sroubeni
Pro vicevrstvé trubky podle DIN 16836. O trubky Objednaci &.
Pripojeni vnejsSim zavitem G3/4 podle 14x2 1331-14.351
DIN EN 16313 (Eurokonus). 16x2 1331-16.351
Poniklovana mosaz. 18x2 1331-18.351

Dalsi pfislusenstvi viz. katalog “Prislusenstvi a vymeénitelné dily pro termostatické radiatorové ventily”.
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Veskeré produkty, texty, fotografie a diagramy pouzité v tomto dokumentu mohou byt zménény spolecnosti
IMI Hydronic Engineering bez predchoziho upozornéni a udani divodu. Pro aktualni informace o nasich
produktech a technickych datech, navstivte prosim stranky www.imi-hydronic.com.
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